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W [di | Norton Quantum PRIME-Schleifwerkzeuge:
TTerEs ,Leistungsexplosion” in der Metallbearbeitung:

der neue Hochleistungs-Benchmark

Selbstscharfendes Keramikkorn und neueste

WDWTE@ Bindungstechnologien zu ,Performance-Doppel* verein t

.Revolutionares Keramikkorn*, ,Nie dagewesene Produ ktivitatsvorteile" —

H
o

1
2 Der Schleifmittelexperte Saint-Gobain Abrasives kin  digt einen neuen

3 Hochleistungs-Benchmark zur Metallbearbeitung in de n unterschiedlichs-

4 ten Schlisselindustrien an, der eine ,Leistungsrevo lution* einlautet. Nor-

5 ton Quantum PRIME heif3t das selbstscharfende Kerami  kkorn, das, einge-

6 bunden in fortschrittliche Norton Hochleistungs-Bin dungen, in einer Viel-

7 zahl von Anwendungen auch bei schwierigen und warme empfindlichen Ma-
8 terialien eine hervorragende Schleifeffizienzund T eilequalitat abliefert. Nor-

9 ton Quantum PRIME-Hochleistungsschleifscheiben halt en zudem deutlich

10 langer als herkommliche Vergleichswerkzeuge.

1 Ob in der Luft- und Raumfahrt, im Bereich Fahrzeugbau, im Energiesektor, in der
12 Stahlindustrie oder in der Walzen-, Getriebe-, Walzlager- sowie Werkzeugherstel-
13 lung — mit Norton Quantum PRIME gibt Saint-Gobain Abrasives den Herstellern
14 in den Prazisionsmarkten Hochleistungswerkzeuge an die Hand, die sowohl die
15 Produktivitat als auch die Bauteilqualitat deutlich verbessern und die Prozesskos-
16 ten signifikant senken. Das Erfolgsgeheimnis? Das neue Keramikkorn von Saint-
17 Gobain Abrasives, eingebettet in optimierte Norton Bindungsformeln.

18

19 Selbstscharfung fur lange Standzeiten

20 Die neue Mikrostruktur des Norton Quantum PRIME Korns zeichnet sich durch

21 kleinere Kristallpartikel in dem Einzelkorn im Vergleich zu den Keramikkodrnern

22 der vorherigen Generation aus. Die einzigartige Formel mit der neuen mikrokris-
23 tallinen Struktur ermdglicht dem Korn eine kontrollierte und effiziente Selbst-

24 scharfung. Dadurch bleibt die Scheibe langer scharf, was die Warmentwicklung

25 und den Verschleil3 reduziert und die Notwendigkeit des Abrichtens minimiert.
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Dr. Simone Schéfer, R & D Engineer, Bonded Abrasives, bei Saint-Gobain Abra-
sives: ,Die neue Keramikkorntechnologie von Saint-Gobain ist Grundlage fir eine
beispiellose Schleifproduktivitat bei verschiedenen Anwendungen. Die unver-
gleichliche Schneidleistung und Schnittigkeit des mikrobriichigen, selbstscharfen-
den Korns reduziert die Leistungsaufnahme und erméglicht héhere Materialab-
tragsraten und kirzeren Gesamtzykluszeiten — dies bei kithlem Schliff und ohne
dass das Korn Uber l&ngere Zeit stumpf wird oder zusammenbricht. Der Selbst-
scharfeffekt fihrt zudem zu langeren Abrichtintervallen und geringeren Abrichtbe-
tragen. All das reduziert sowohl Schleif- als auch Stillstandzeiten signifikant und
verlangert die Lebensdauer der Schleifscheiben. Unterm Strich bedeutet dies
deutlich geringere Prozesskosten!*

Versuche haben zusatzlich gezeigt, dass der Leistungsschwellenwert (Threshold
Power), also der erforderliche Mindestwert, an dem das Korn zu schneiden be-
ginnt, extrem niedrig ist und auf diesem Niveau sehr stabil bleibt — dank des effi-
zienten konstanten Schliffs. Dadurch wird der Leistungsbedarf der Spindel selbst
bei erhdhten Materialabtragsraten deutlich gesenkt. Simone Schéfer: ,Das fuhrt
unter anderem zu einer geringeren mechanischen Belastung von Maschinenbau-
teilen und tragt unterm Strich auch zur Senkung des Anlagen-Stromverbrauchs
bei.”

Leistungssexplosion in passender Bindung

Ein weiterer Erfolgsfaktor von Norton Quantum PRIME ist die Einbettung des
Korns in die passende Bindungsmatrix. So etwa die Norton VITRIUM?, Sie ver-
eint hohe Kornhaltekrafte bei niedrigem Bindungsgehalt. Dieses geringere Bin-
dungsvolumen gewahrleistet mehr freies Kornmaterial bzw. legt eine gréRere
Kornoberflache frei als bei herkdbmmlichen Bindungssystemen und verbessert so
die Freischnittrate. Es wird ein scharfer Schnitt mit mehr Materialabtrag ermdg-
licht, bei dem deutlich weniger Bindungsflache in Kontakt mit dem Werkstiick
steht. Die Temperaturen in der Kontaktzone sinken dadurch, Verbrennungen
werden reduziert, bei niedrigeren Schleifkraften minimiert sich die Spindelleis-
tung. Darlber hinaus ermoglicht VITRIUM? durch kleinere Bindungsbriicken eine
deutlich bessere Kiuhimittelzufuhr und mehr Spanraum.

Simone Schéfer: ,Hervorragende Kornhalteeigenschaften verbessern im Ver-
gleich zu anderen Bindungssystemen die Form und die Kantenhaltigkeit der
Scheiben erheblich und reduzieren die Abrichtzeit und den Verschleil3 des Ab-
richters. Zudem bietet die Norton Vitrium3-Bindung die ultimative Scheibenfestig-
keit. Dies ermdglicht Hochgeschwindigkeitsschleifen auf Maschinen, die fir hohe
Geschwindigkeiten ausgelegt sind.”

Fur ultimative Ergebnisse beim Walzen-, Spitzen- und Doppelseitenschleifen sind
Kombinationen von Norton Quantum PRIME-Korn mit innovativen Norton Kunst-

harz-Bindungstechnologien wie etwa Vortex der Schlissel zu mehr Produktivitat,

Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Die kunstharzgebundenen Schleifscheiben bieten

die perfekte Kombination aus Freischliff, Vielseitigkeit und Teilequalitat.

Norton Quantum PRIME Hochleistungsschleifwerkzeuge sind in einem breiten
Anwendungsbereich einsetzbar. Dazu gehéren unter anderem Auf3enrund-,
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Innenrund-, Tief-, Flach-, und Doppelseiten-Planschleifen wie auch das Sage-
scharfen, sowie Walzen-/Centerless- und Nutenschleifen.

Beeindruckende Praxisbeispiele:

FALLSTUDIE 1: WALZSCHLEIFEN - WALZLAGERINDUSTRIE

EINSATZBEREICH AuBenrund-Laufbahnschleifen Schleifleistung

MATERIAL 100 Cré

HARTE £2HRe 2 +150 %] +50 % -37%
WERKSTUCK ABMESSUNG /110 x 28 mm 2

OBERFLACHENFINISH Ra 0,5 3 ) 4
KUHLMITTEL Emulsion E

SCHEIBENABMESSUNG 610 x 35x 203 s

SCHEIBENGESCHWIND- 80 m/s ]

IGKEIT

WETTBEWERBER Keramikscheibe vorherige Generation Scheibenstandzeit Verschub Bearbeitungszeit
NORTON SPEC INQN120/6 LB VS3 Vorherige Schleifscheibengeneration M Norton Quantum Prime

In einer Fallstudie Walzschleifen in der Walzlageri  ndustrie zum Auf3enrund-
Laufbahnschleifen (100Cr6, 62 Hrc) kann der Vorschu b mit der Norton
Quantum PRIME-Schleifscheibe im Gegensatz zum herkd  mmlichen Ver-
gleichswerkzeug um 50 Prozent erhéht werden, die Be  arbeitungszeit ver-
mindert sich um 37 Prozent und die Quantum PRIME-Sc  heibe halt 150 Pro-
zent langer.

FALLSTUDIE 2: WALZENSCHLEIFEN - STAHL- UND WALZWERKINDUSTRIE

EINSATZBEREICH Schlsifen von Warmwalzen Schleifleistung

MATERIAL HSS / HiCr + undefiniertes Gusseisen (ICOP]

HARTE 78-85 ShC 2

WERKSTUCK ABMESSUNG  HSS/HiCr D 800 x 2500 / ICDP D700 x 2500 fn

OBERFLACHENFINISH HSS Ra=1,5/ICDP Ra=0,8 E

MASCHINE POMINI HD409 ‘E

KUHLMITTEL WSO halbsynt 3-4 % «

SCHEIBENABMESSUNG 01_915x 100 304,8

WETTBEWERBER Mitbewerber Gratio HSS/HICr Gratio ICDP Zykluszeit min Kosten x
NORTON SPEC. TNONG54 G9B36 Wettbewerb Keramikscheibe W8 Norton Quantuﬁelgt%ueckschlewfen

In der Fallstudie Schleifen von Warmwalzen (HSS/H iCr + undefiniertes
Gusseisen ICDP, 78-85 ShC) erhoht sich die Schleifl  eistung mit der Norton
Quantum PRIME-Schleifscheibe im Gegensatz zum Vergl  eichswerkzeug um
9 bis 18 Prozent, die Zykluszeit vermindert sich um 11 Prozent und die Kos-
ten sinken um 14 Prozent.
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FALLSTUDIE 3: INNENRUND-SCHLEIFEN - WALZLAGERINDUSTRIE

EINSATZBEREICH Innenrund-Schleifen Schleifleistung
MATERIAL 16 MnCr3 rengite. Keine Vibrationen oder Lérm trotz erhshtem Vorschub.
FARTE S0 HRe e[ +300% +300%
WERKSTUCK ABMESSUNG  Aussparung und Innendurchmesser der 2
Spindelteile §

OBERFLACHENFINISH Innerhalb der Toleranzen g
MASCHINE Studer S31 k.

.. @
KUHLMITTEL Emulsien —
SCHEIBENABMESSUNG 01_63x40x 20
WETTBEWERBER Keramikscheibe Zustellung Grobschiliff Zustellung Endbearbeitung
NORTON SPEC SNON1007M13VONP15A Wettbewerb Keramikscheibe W &7 a4

In der Fallstudie Innenrund-Schleifen in der Wéalzla  gerindustrie (16 MnCr5,
60 Hrc) kann die Zustellung beim Grobschliff sowie bei der Endbearbeitung
mit der Norton Quantum PRIME Schleifscheibe im Gege  nsatz zum Ver-
gleichswerkzeug um 300 Prozent erhéht werden.

Bernd Magiera, Anwendungstechniker bei Saint-Gobain Abrasives: ,Dank der in-
novativen Korntechnologie in Kombination mit neusten Norton Bindungstechnolo-
gien bietet Norton Quantum PRIME eine unvergleichliche Produktivitat und her-
vorragende Qualitat bei einer Vielzahl von Schleifanwendungen und stellt eine
echte Leistungsrevolution dar. Dartiber hinaus senkt Norton Quantum PRIME die
Umweltbelastung und schont Ressourcen. Das reicht von einem reduzierten
CO;-Ausstol? im Produktionsprozess bei Saint-Gobain Abrasives Uber die Ver-
meidung von gesundheitsschadlichen Porenbildnern bis hin zu besserer Nach-
haltigkeit durch eine langere Produktlebensdauer.”
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11 Mit Quantum PRIME macht Norton aus dem Hause des Sc  hleifmittelexper-
112 ten Saint-Gobain Abrasives die Metallbearbeitung in den Schlusselindus-
113 trien noch produktiver und wirtschaftlicher.

114
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SELBSTSCHARFENDES VERFAHREN

Norton
Quantum Prime
Keramikkorn

REDUZIERTE ZYKLUSZEIT,
VERBESSERTE VERBESSERTE TEILEQUALITAT
SELBSTSCHARFUNG & LANGERE
SCHEIBENSTANDZEIT

KONTROLLIERTER
MIKROAUSBRUCH
DES KORNS

Die besondere Mikrostruktur des Norton Quantum PRIM  E-Korns zeichnet
sich durch eine erhebliche Reduzierung der Korngrof e im Vergleich zu den
Keramikkdrnern der vorherigen Generation aus. Die e  inzigartige Formel
und die reduzierte Korngré3e ermdglichen es dem Kor  n, Mikrobrtche fir
eine effiziente Selbstscharfung zu nutzen.

INNENRUND-
SCHLEIFEN

Ein breites Anwendungsspektrum.

Fotos: Saint-Gobain Abrasives GmbH
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Uber Saint-Gobain Abrasives — weltweit filhrender He rsteller von Schleiflo-
sungen

Saint-Gobain Abrasives ist fihrend bei Innovationen und Service und bietet sei-
nen Kunden die umfassendsten Schleifmittel-Losungen unter den bekannten und
etablierten Marken Norton®, Norton® Clipper®, Norton® Pro, Norton Winter®,
Rasta®, Grinding®, Atlas® und Flexovit®.

Saint-Gobain Abrasives bietet seinen Kunden besonders leistungsstarke und nut-
zerfreundliche Losungen fur die wirtschaftliche Schleifbearbeitung samtlicher Ma-
terialien — auch in hoch anspruchsvollen Anwendungen. Durch die enge Zusam-
menarbeit mit den Kunden werden optimale, auf individuelle Bedurfnisse abge-
stimmte Losungen entwickelt, mit denen in puncto Ergebnisqualitat und Wirt-
schaftlichkeit beste Ergebnisse erreicht werden.

Als einziger internationaler Lieferant produziert Saint-Gobain Abrasives die vier
Hauptkategorien von Schleifmitteln — gebundene Schleifwerkzeuge (Kunstharz
und Keramik), Schleifmittel auf Unterlage, Trenn- und Schruppscheiben sowie Di-
amant- und cBN-Werkzeuge — selbst. Saint-Gobain Abrasives ist mit Gber 10.000
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern in 27 Landern auf jedem Kontinent prasent und
bietet seinen Kunden gro3tmdgliche Kundennéahe und Service.

Erfahren Sie mehr Uber Saint-Gobain Abrasives

auf www.nortonabrasives.com/de-de und folgen Sie uns auf LinkedIn unter
linkedin.com/company/norton-abrasives-dach/

Uber Saint-Gobain

Saint-Gobain entwickelt, produziert und vertreibt Materialien und Losungen fir
die Méarkte Bau, Mobilitat, Gesundheit und andere industrielle Anwendungen. Sie
entstehen in einem kontinuierlichen Innovationsprozess und sind Uberall in unse-
ren Lebensraumen und in unserem Alltag zu finden. Sie sorgen fur Komfort, Leis-
tung und Sicherheit und stellen sich gleichzeitig den Herausforderungen des
nachhaltigen Bauens, der Ressourceneffizienz und des Kampfes gegen den Kli-
mawandel. Diese Strategie des verantwortungsvollen Wachstums orientiert sich
an Saint-Gobains Purpose ,MAKING THE WORLD A BETTER HOME", dem ge-
meinsamen Bestreben aller Saint-Gobain Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, jeden
Tag zu handeln, um die Welt zu einem schéneren und nachhaltigeren Ort zum
Leben zu machen.

38,1 Milliarden Euro Umsatz in 2020
Mehr als 167.000 Mitarbeiter, in 70 Landern vertret en
Hat sich verpflichtet, bis 2050 die CO »-Neutralitat zu erreichen

Erfahren Sie mehr Uber Saint-Gobain

auf www.saint-gobain.de und folgen Sie uns auf LinkedIn unter linke-
din.com/company/saint-gobain-generaldelegation-mitteleuropa/
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Weitere Informationen:

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Birkenstralte 45-49

50389 Wesseling

Deutschland

Gisela Nehls
Marketing Engineering Markets Germany
Tel: +49 (0) 2236 / 703-633

E-mail: gisela.nehls@Saint-Gobain.com
http://www.saint-gobain-abrasi-
ves.com
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Pressekontakt:

KSKOMM GmbH & Co. KG
Jahnstralle 13

56235 Ransbach-Baumbach
Deutschland

Tel.: +49 (0) 26 23 /900 780
Fax: +49 (0) 26 23 /900 778
E-Mail: ks@kskomm.de
www.kskomm.de

Hinweis an die Redaktion:

Text und Fotos kénnen bei KSKOMM,
Tel.: +49 (0) 26 23 - 900 780,

E-Mail: ks@kskomm.de,

als Dateien angefordert werden.
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